TECHNA PLUS™

KONDENSATIONS-WARMETAUSCHER

Die Antwort auf ausufernde
Heizol-Rechnungen und
Kaminauswurf!

PArme nptzen —
Unwelt sehiitzen

Unter dem Kaminauswurf und dem

hohen En:rgil:vcrbrn.urh litten die Mierer
und Eigentumer dicser Hochhaussiedlung
in Deutschland.




TECHNA PLUS®

1 Unansehnlich
gewordene Brustung der
Balkone durch Kaminaus-
'I.’U'I_I.TF:

2 Blick in den Heizungs-
TdLIIL.

3 Inschwindelerre-
genden Héhen werden vor

der danierung Abgas-
Messungen gemacht.

Das Problem

Schwefelauswurf

Seit Mitte der 70er Jahre stort der Schwefel-
auswurf. In Umkreis der Kamine ist alles rot-
lich verfirbt. Die Dachterrassen, Balkone und
Dicher sind unansehnlich geworden durch den
Ku.rnin—.-‘!hus‘l.-mrf, Diﬂ: SE}1WEFEIH{}C1{CH setzen
sich auch auf den 50 Meter tiefer geparkten
Autos ab.

Energieverbrauch

Die Uberbauung mit den 7 Hochhiiusern ver-
braucht mit 360000 Liter O, das heisst iiber
1100 Liter pro Wohnung, unnotig viel F:n::rgt-
Die beiden Kessel sind iiberdimensioniert.

Sanierung

Dass etwas getan werden muss, ist klar, aber
was? Verschiedene Investitionen, die zu einer
grosstiumigeren Verteilung des Schmutzes
fithrten, losten das Problem natirlich nicht.

Unser Losungsvorschlag basiert auf der Idee,
unvermeidbaren Schmutz in der Abgasanlage
testzuhalten und dabei auch noch teure Wiirme
zuriickzugewinnen, Uber zwei Jahre hat es
gedavert bis die letzten Zweifel ausgeriumt
waren und sich alle fur Technaflon entschieden
haben.

Der Zustand

Die Bestandsaufnahme hat ein klares Bild
ergeben. Die beiden Kessel und Brenner sind
in einem Top Zustand. Demzufolge und dank
des Einsatzes von schwefelarmem (freiem)
Heizol sind nur minimale vr:r‘:-;:.:hmutzung::n
im Kessel zu erkennen. Auch die Kaminanlage
ist nicht iibermassig verschmutzt, schliesslich
verteilen die Chromstahlkamine den Schmutz

itber die Umgebung,

Steuerungs-Einstellungen

Die Steunerung der Kessel scheint fiir maxima-
len Energieverbrauch und Kessel/Kaminschutz
programmiert zu sein. Selbst bei 5°C liuft
ein Kessel alle 4 Minuten an, um dann nach
dem Vorbeliiften, Ziinden und auf Hochstlast
Hochfahren fiir maximal 45 Sekunden in der
erreichten Hochstlaststufe zu heizen, bevor
die Regelung aufgrund der Kessel-Maximal-
temperatur dem traurigen Spiel ein jihes Ende
bereitet.

Hoher Kaminzug

Messungen im Kamin ergeben eine Abgastem-
peratur von uber 184 °C und resultierend daraus
einen gewaltigen Kaminzug von =180 Pa! Die
Anlagen besitzen keinen Zugbegrenzer, Dass
die Brenner keine Anfahrprobleme haben




Die Losung

wegen des hohen Zuges, zeugt von
deren guter Qualitit.

o Pefion iag dhom .00 134 beginnen die Ay

Messungen

Mach weiteren Messungen wird
klar, alle Steuerungsmoglichkeiten,
die zu einem energiesparenden und
umweltschiitzenden Betrieb hitten
fithren konnen, werden nicht opti-
mal genutzt.

[hre Hapsroeeer

Fazit

Abschliessend kann festgestellt

werden, dass sowohl die Brenner

wie auch die Kessel und die Steverung eine
nasse Betriebsweise des Technaflon-Nasska-
mins problemlos und ohne Einschrinkungen
in Heizleistung und Lebensdauer ermogli-
chen. Die damit einher gehende Auswaschung
der Abgase und die Energiceinsparung sind
unvermeidlich, gewollt und zielfithrend. Besei-
tigung der Emissionen von Schwefelflocken

und Feinstaub aut Null.

1. Schritt

In einem ersten Schritt wird mit dem Haus-
meister eine ad-hoc F:m:rg'ir:spurmassnalhmt:
besprochen. Wir zeigen ihm, wie er die beiden
Kessel zu einem Betrieb ausschliesslich in der
Kleinlaststufe zwingen kann.

Das Resultat dieser geinderten Schalterposi-
tion an den zwei Drehschaltern der Haupt-
konsole war ein Heizzyklus, der anstelle 45
Sekunden knapp tiber 4 Minuten gedauert hat,
bis die Kesselsteuerung den Zyklus beendete.
Ansonsten haben wir nicht das Geringste an

Sehr gechrie Rewoting,

warr e s ¢

aufautahien

Time saien Sk vorzichap!!!

den Kesseln verin-
dert. Der Hausmeister
konnte jederzeit in

Wit Friai nedlcheon CeElilen

e Sehmstein. Aus diesem Grund ritsses die utpin die vorher eingestellte
Fitmel wenia. D Betriebsweise wieder

e e zuriickschalten.

Wir beflen @= such, sich mchi uasda g vor dem Hass
Die Losung
MNachdem der Ver-
trag  steht, geht es
schnell, Zuerst wird
die maximale Feu-
erungsleistung der
beiden liberdimen-

sionierten Ol-Kessel von 2 x 1200 kW auf 2
x 900 kW durch Reduzierung der Brenner-
leistung zurlickgenommen. Damit wird eine
Massenstromreduktion um ca. 25% und auch
eine entsprechende Verringerung der Abgas-
Gcschwindigktir von 7,.2mfs auf 2.0m/s
erreicht.

TechnaPlus

Hinter den Kesseln wird ein TechnaPlus
Kondensations-Wirmetauscher installiert, um
mdglichst viel Wiirme dem Abgas zu entziehen
und in den Warmwasserkreislauf der Gebiude
zu bringen.

Zwischen dem Wiirmetauscher und der Abgas-
anlage wird anfallendes Kondensat zur Rauch-
gaswiische eingespriitht. Ist der Kondensat-
anfall zu gering, wird diese Einspritzung mit
aufrechterhalten, damit die
erheblichen Mengen Schwefelflocken nieder-
schlagen und iber die Neutralbox entsorgt
werden kénnen.
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TECHNA PLUS®

4 Abgasleitungen aus
Technaflen,

5 Der lechnaPlus Wir-
metanscher wird in den
Heizraum gebrache.
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i Der TechnaPlus
Warmetauscher ist an den
Kesseln angeschlossen.

i I.:i.mng:n fir die
vorgewirmte Verbren-
nungsluft,

8 Das Werk ist voll-
bracht, ab sofort ist eine
umwelttreundliche und
energiesparende Lsung
erreicht.

Das Ergebnis

Zusitzliche Wirmeriickgewinnung

Die zwei ca. 45,5 m langen senkrechten Edel-
Stﬂ.h]. R{_]h'['[.: w::rdt:n ]'T'l'i.l_' ::in::m TC{:]'IH:;IHDH
Rohr ausgestattet. Im  Hinterliftungsspalt
zwischen den Rohren wird die Verbrennungs-
luft mit Hilfe eines Geblises vom Dach aus
angesaugt und direkt vor die Brenner gefordert.
Die 90 m? Kondensationsfliche der Technaflon
Nasskamine kiihlen die Abgase um weitere
25-30°C und heizen dabei die Verbrennungs-
]I_IZFT.' an f.'iﬂl'.:'ﬁ'] Wint::rt:-lg VO ECIMCsscnen
-2°C auf 28°C im Heizraum vor.
Somit wird zusitzliche Konden-
sationswirme als  vorgewirmte
Verbrennungsluft fiir den Brenner
gewonnen und damit geht eine
weiterer Massenstromreduzierung
einher,

Das Ergebnis

Die Auswurfproblematik ist mit
Ciarantie geldst. Die Balkone kon-
nen spitestens im nichsten Frithling
wieder mit Freude benutzt werden.
Daoch bevor es soweit ist, wird schon
Energie eingespart. Ein Energie-
gewinn zwischen 15-20% ist dank
dieser Massnahme jetzt maglich.

TECHNAFL@N

Zusitzlich zu dem erwihnten erfreulichen
Ergebnis kommen noch 10 Jahre Garantie auf
den TechnaPlus Wirmetauscher und 20 Jahre
Garantie auf die Technaflon Kaminsysteme,

Gerne beraten wir auch Sie bei Thren Energie-
sparmassnahmen!
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